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E o procedimento de preparo do molde para se vazar o gesso e obter o modelo com as
caracteristicas necessarias para permitir a maxima extensao da base sem interferir na
movimentacdo muscular e garantindo o selado periférico.

Objetivos

* Preservar a zona do selado periférico e proteger as impressées obtidas durante a moldagem
funcional ;

» Manter a espessura da borda da protese obtida durante a confecgdo da moldeira e do
selamento periférico;

» Reduzir a necessidade de acabamento da borda da protese apds a prensagem;

» Controlar o tamanho e a forma dos modelos;

* Facilitar os procedimentos de obteng¢do do modelo.

Material e instrumental

Para o encaixamento

» Cera utilidade;

*Cera7;

» Lamparina a alcool;

* Lecron;

* Espatula 7;

* Tira de cartolina;

» Fita adesiva (para cartolina);

Para obtencédo do modelo

» Cuba de bocharra flexivel para gesso;

» Espatula para gesso, rigida, de cabo de plastico e extremidade arredondada;
» Gesso tipo Il (pedra).

ENCAIXAMENTO DO MOLDE SUPERIOR

Técnica utilizada:

1) Recorte de uma tira de cera utilidade de aproximadamente 1,5 cm de largura;

2) Adaptacao desta cera na parte externa e posterior do molde, ficando o limite externo da
cera 1 cm além do limite posterior do molde;

3) Fixacdo, com cera 7, desta tira de cera a moldeira individual (a cera de fixacdo deve ser
depositada entre a cera utilidade e a moldeira, pelo lado oposto a sua borda);

4) Recorte de uma tira de cera utilidade de aproximadamente 0,5 cm;

5) Fixacdo com cera 7 da tira de cera em todo o contorno do molde, aproximadamente 3 mm
abaixo da borda deste; (a cera de fixacdo deve ser depositada entre a cera utilidade e a
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moldeira, pelo lado oposto a sua borda);

6) Unido das porgdes de cera, recorte de excessos e arredondamento;

7) Recorte de uma tira de cartolina de aproximadamente 4 cm de altura, com tamanho
suficiente para contornar todo o molde;

8) Estabilizagdo das extremidades da cartolina com fita adesiva e uniao da cartolina a cera
utilidade com o auxilio da espatula 7;

9) Espatulagéo e vazamento do gesso.

OBS: As paredes confeccionadas em cartolina (passos 7 e 8 na técnica descrita acima) podem
ser feitas utilizando-se cera 7 fixada a cera utilidade ou mesmo serem dispensadas de sua
confeccao. Caso sejam confeccionadas e se desejar manter mais facilmente uma espessura
uniforme da base, podem ser confeccionados “stops” de cera utilidade, fixados na altura das
tuberosidades na parte externa dos moldes.

ENCAIXAMENTO DO MOLDE INFERIOR

Técnica um:

1) Recorte de uma tira de cera utilidade de aproximadamente 0,5 cm

2) Fixacao com cera 7 da tira de cera em todo o contorno (vestibular e lingual) do molde,
aproximadamente 3 mm acima da borda deste; (a cera de fixagdo deve ser depositada entre a
cera utilidade e a moldeira, pelo lado oposto a sua borda);

3) Uniao, das porgdes de cera, recorte dos excessos e arredondamento;

4) Preenchimento do espaco lingual com alginato ou papel umidecido;

5) Recorte de uma tira de cartolina de aproximadamente 4 cm de altura, com tamanho
suficiente para contornar todo o molde;

6) Estabilizagdo das extremidades da cartolina com fita adesiva e unido a cera utilidade com
o auxilio da espatula 7;

7) Espatulacédo e vazamento do gesso.

8)

OBS. 1: As paredes confeccionadas em cartolina (passos 5 e 6 na técnica descrita acima)
podem ser feitas utilizando-se cera 7 fixada a cera utilidade ou mesmo serem dispensadas de
sua confeccdo. Caso sejam confeccionadas e se desejar manter mais facilmente uma
espessura uniforme da base, podem ser confeccionados “stops” de cera utilidade, fixados na
altura das papilas na parte externa dos moldes.

Técnica dois:

1) Recorte com um Lecron, uma Iamina de cera 7 que preencha todo o espago compreendido
entre os flancos linguais e sublinguais do molde;

2) Adapte esta lamina no espaco citado e fixacao, com cera 7, desta lamina de cera a
moldeira individual (a cera de fixagdo deve ser depositada entre a cera utilidade e a moldeira,
pelo lado oposto a sua borda);;

3) Recorte de uma tira de cera utilidade de aproximadamente 5x2 cm e adaptacdo da mesma
na porcao posterior do molde (papila piriforme), de forma que esta tira va de encontro a lamina
de cera 7 fixada anteriormente. Fixacdo desta Idmina a moldeira e fusdo da mesma a cera 7;

4) Recorte de uma tira de cera utilidade de aproximadamente 0,5 cm

5) Fixacdo com cera 7 da tira de cera em todo o contorno vestibular do molde,
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aproximadamente 3 mm acima da borda deste; (a cera de fixacdo deve ser depositada entre a
cera utilidade e a moldeira, pelo lado oposto a sua borda);

6) Uniao, das porcdes de cera, recorte dos excessos e arredondamento;

7) Recorte de uma tira de cartolina de aproximadamente 4 cm de altura, com tamanho
suficiente para contornar todo o molde;

8) Estabilizagdo das extremidades da cartolina com fita adesiva e unido a cera utilidade com
o auxilio da espatula 7;

9) Espatulagéo e vazamento do gesso.

OBS. 1: As paredes confeccionadas em cartolina (passos 7 e 8 na técnica descrita acima)
podem ser feitas utilizando-se cera 7 fixada a cera utilidade ou mesmo serem dispensadas de
sua confeccdo. Caso sejam confeccionadas e se desejar manter mais facilmente uma
espessura uniforme da base, podem ser confeccionados “stops” de cera utilidade, fixados na
altura das papilas na parte externa dos moldes.
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