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APRESENTACAO

Esta Cartilha de Especificacdo de Méveis e Equipamentos se destina e descrever bens patrimo-
niais de uso comum em ambientes académico e administrativo. Se propoe a ser um instrumento auxiliar
em processos de especificacao e aquisicao desenvolvidos na UFPel.

Com a finalidade de servir de referéncia para pregdes no sistema de registro de preco, visa a agi-
lizar o processo de solicitacdo e aquisicao de bens por parte das unidades académicas e administrativas
da instituicao.

Seu objeto abrange méveis e equipamentos de uso comum, estando fora de seu escopo mobilias
com qualidades especiais, especificacoes excepcionais, ou de padrao superior, destinadas a atender ne-
cessidades especificas. Tais itens deverao ser solicitados de forma independente, sequndo os tramites e
exigéncias habituais do sistema de compras da UFPel.

A elaboracdo deste instrumento priorizou descricdes preexistentes, favorecendo ndo sé a pa-
dronizacdo dos itens a serem adquiridos, mas também a aquisicao por adesdo a processos de compra de
outras instituicdes. As descricdes abaixo foram redigidas tomando como referéncia os sequintes docu-
mentos publicos:

1. CORREA, Glaucinei Rodrigues. Caderno de especificacido de mobilidrio [recurso eletrénico]
Glaucinei Rodrigues Corréa, Matheus Tymburiba Elian. - Versao 01. Belo Horizonte: PROPLAN/
UFMG; DPFP/UFMG, 2011. Disponivel em https://www.ufmg.br/dpfp/cadernodemobiliario.

2. EMATER/RS - Associacdo Riograndense de Empreendimentos de Assisténcia Técnica e Exten-
sao Rural. PROCESSO n° 0400.1511/16-8. Protocolo de entrega - Processo de Licitacao. Disponi-
vel em: http://www.emater.tche.br/site/arquivos_pdf/licitacoes/lici_1223022017.pdf

3. GOVERNO DO ESTADO DE MATO GROSSO; Superintendéncia de aquisi¢oes governamentais;
Coordenadoria de Licita¢des governamentais. CADERNO DE ENCARGOS. Disponivel em: http://
www.gestao.mt.gov.br/documentosconsultapublica/arquivos/Al.Paiaguas%20-%20Cons.
Pub.%20-%20Anex0%20IV%20Caderno%20de%20Encargos.docx

4. GOVERNO DO ESTADO DE MINAS GERAIS; Sistema Integrado de Administracao de Materiais e
Servigos — SIAD. Catalogo de Materiais e Servigcos - CATMAS. Disponivel em http://arquivos-
siad.mg.gov.br/Patrimonio/Especificacoes/Materiais/001523864.pdf .

5. PORTAL GENESIS SENAC. Planilha descritiva - lote 1 - Armarios e gaveteiros. Disponivel
em: http://portalgenesis.am.senac.br/moduloIV/site/licitacao/anexo/ANEX0%201%20-%20
PLANILHA%?20DESCRITIVA%20MOBILIARIOS.pdf

A Coordenacao para o Desenvolvimento Institucional e Insercao Territorial (CDIT) e a Pr6-Rei-
toria de Planejamento e Desenvolvimento (PROPLAN), atores envolvidos na organizacao deste docu-
mento, nao se responsabilizam, em hipétese alguma, pela fiscalizacdo das especificagdes bem como da
qualidade dos produtos adquiridos e recebidos.

Agradecemos a extinta Coordenacao de Planejamento e Desenvolvimento Institucional por ter
dado inicio a este trabalho, entre os anos de 2013 e 2016, repassando o material que serviu de base a
este documento.

Pelotas, marco de 2018.
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1. ARMARIOS E ESTANTES

1.1 ARMARIOS BAIXO0S E ALTOS

Os armarios devem ter estrutura em MDP ou MDF, dotados de duas portas com sistema de trava-
mento e puxadores.

Solicitar relatério de desempenho do produto conforme norma NBR 13961:2010 — Méveis para
escritérios — Armarios — emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, com escopo abrangendo a
referida norma.

Figura Ilustrativa

Armario baixo:

Com duas prateleira em MDP ou MDF, formando dois vaos com alturas iguais, com possibilidade de
regulagem de altura a cada 32 mm. Divisoria vertical no centro, altura do armario, individualizando com-
partimento de cada porta. Dimensdes: 750 mm (altura) x 450 mm (profundidade) x 800 mm (largura).

Armario alto:

Com oito prateleiras em MDP ou MDF, formando cinco vaos com alturas iguais, com possibilidade
de regulagem de altura a cada 32 mm. Dimensdes: de 1800 mm (altura) x 450 mm (profundidade) x 800
mm (largura).

Caracteristicas comuns aos armarios:

— Tampo em MDP ou MDF de no minimo 22 mm, revestidos com BP, cor casca de ovo;

- Base, laterais e portas em MDP ou MDF de 18 mm, revestidos com BP, mesma cor do tampo;

- Fundo em MDP ou MDF de no minimo 10 mm, revestidos com BP, mesma cor do tampo;

- Diviséria vertical em MDP ou MDF de 18 mm, justaposta entre o tampo do fundo, as portas,
tampo superior e tampo inferior, dividindo o armdrio em dois e individualizando compartimento de
cada porta;

- Prateleiras requlaveis em MDP ou MDF de 18 mm, justapostas entre a lateral, a divisoria central,
o fundo e a porta do Armario (em ambos os lados), revestidas com BP na mesma cor do tampo, formando
vaos de alturas iguais. Todas as prateleiras devem ser fixadas com pinos autotravantes em zamak;

- Todas as bordas devem ser revestidas por fitas de PVC ou ABS na mesma cor do tampo (casca de ovo);

- As laterais, o tampo e a base inferior devem ser ligados entre si pelo sistema mini-fix com bu-
chas metalicas e cavilhas, possibilitando montar e desmontar vdrias vezes, sem perder a qualidade;

- Dobradicas de aco ou zamak com mecanismo que permite abertura de 270° e regulagens hori-
zontais e verticais. Minimo de trés por porta para os armarios altos e extra-altos;

- Fechadura de tambor cilindrico, minimo de uma duplicata da chave;

- Cada porta deve ter um puxador inteiramente metalico, de liga nao-ferrosa, cromado ou niquelado;

- Base com quatro sapatas niveladoras em polipropileno preto injetado ou base em aco SAE
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1010/1020, retangular com quatro sapatas niveladoras em polipropileno preto;

- Pecas Injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, deven-
do ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

— Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamen-
to. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de
no minimo 240 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094. O grau de corrosao deve
ser determinado conforme a ISO 4628-3, nao devendo ser maior que Ri 1. Pintura eletrostética a pé,
tinta hibrida Ep6xi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Todos os pontos de fixacdao com estrutura devem ser feitas com parafusos metdlicos nao aparen-
tes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas;

- Armarios na cor casca de ovo.

Item opcional:
A ser definido em funcao da necessidade.

Suporte para pasta suspensa:

- Suporte para pasta suspensa com deslizamento em trilhos com rolamento em esferas de aco. Capa-
cidade de 45kg por trilho e extragdo total telescopica, com limitador de saida e mecanismo contra escape.

- Estrutura produzida em chapa de aco com espessura minima de 1,2 mm, montadas com solda
MIG, dobrada e soldada formando um quadro fixado nas laterais do armdrio por parafusos auto atarra-
xante e a corredica encaixada no quadro lateral do suporte para pasta permitindo saque frontal. Trata-
mento anticorrosivo e pintura eletrostatica ep6xi p6 na cor preta.

1.2 ARMARIOS DE AGO

Armario de aco com duas portas, fechadura e trés prateleiras formando quatro vaos.

Figura Ilustrativa

- Dimensoes: de 1900 a 2000 mm (altura) x 400 mm (profundidade) x 800 mm (largura);
- Chapas de aco SAE 1010/1020;

- Corpo e portas em chapa 24 (0,60 mm);

— Prateleiras e reforco das portas em chapa 20 (0,90 mm);

- Base em chapa 18 (1,25 mm);

- Dobradicas em chapa 14 (1,9 mm);
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— As trés prateleiras devem ser removiveis e ajustdveis;

- Dobradicas internas com no minimo 75 mm de altura — no minimo trés unidades por porta, nao
podem ser visiveis na parte exterior do mével;

- Puxadores inteiramente metdlicos, de liga ndo-ferrosa, cromados ou niquelados;

- Fechadura de tambor cilindrico. Minimo de uma duplicata da chave;

— Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamen-
to, quando necessdrio. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara
de névoa salina de no minimo 240 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pin-
tura eletrostatica a p6, tinta hibrida Epéxi/Poliéster, brilhante, polimerizada em estufa, espessura mi-
nima de 40 micrometros ou acabamento em esmalte sintético, espessura de camada de 30 a 40 microns,
polimerizada em estufa de 120°C / 140°C, superficies lisas e uniformes;

- Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias. Eliminar respingos e volumes de solda, rebarbas, esmerilhar juntas e
arredondar quinas agudas;

- Prateleiras com dobras duplas nos bordos da frente e fundo, 12 dobra: minimo de 20 mm, 22
dobra: minimo de 10 mm. Dobras laterais simples: minimo de 20 mm;

- Portas com dobras duplas em todo o perimetro, 12 dobra: minimo de 20 mm. 22 dobra: minimo
de 15 mm;

- Base com dobras duplas, 12 dobra: minimo de 20 mm. 22 dobra: minimo de 15 mm, soldada ao
corpo com minimo de 10 pontos de solda espacados uniformemente;

- As juncdes de chapas nos cantos das portas devem receber preenchimento com solda;

- Rebater a 180° a dobra interna das portas, no lado de fixacao das dobradicas;

- Os reforcos das portas devem ser soldados com minimo de 9 pontos de solda para cada porta,
espacados uniformemente;

- Fixar portas por meio de dobradicas embutidas e soldadas;

- As prateleiras devem ser reguldveis e permitir o ajuste em distancias de até 100 mm. Furos ou
parafusos nao devem ser visiveis do lado externo do mével;

- Armario na cor cinza chumbo.

1.3 ARQUIVO FRONTAL DE ACO

Arquivo frontal de aco para pastas suspensas, com quatro gavetas montadas sobre trilhos teles-
coépicos que permitam abertura total.

Figura Ilustrativa

- Dimensoes: 1.335 mm (altura) x 470 mm (largura) x 710 mm (profundidade);
- Chapa de aco SAE 1010/1020;
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- Corpo e estrutura interna em chapa 22 (0,75 mm);

- Gavetas em chapa 24 (0,60 mm);

- Trilhos telescépicos e guias em chapa 16 (1,5 mm);

- Haste de travamento de gavetas em chapa 16 (1,5 mm);

- Fechamento inferior (junto ao piso) em chapa 24 (0,60 mm);

- Puxadores inteiramente metalicos, de liga ndo-ferrosa, cromados ou niquelados;

- Fechadura de tambor cilindrico (minimo 4 pinos) com sistema de travamento simultaneo das gavetas;

- Chaves em duplicata;

- Compressores para pastas em todas as gavetas;

- Porta-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este dltimo exclusivamente de liga metalica
nao ferrosa Cromado ou niquelado;

- Gavetas dotadas de corredicas providas de rolamentos em nimero de oito por gaveta;

- Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de trata-
mento, quando necessdrio. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina de no minimo 240 horas, em uma atmosfera conforme especificagao da NBR
8094 e pintura eletrostdtica a p6, tinta hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura mi-
nima de 40 micrometros ou acabamento em esmalte sintético, espessura de camada de 30 a 40 microns,
polimerizada em estufa de 120°C / 140°C, superficies lisas e uniformes;

- Porca soldada internamente a base para fixacao das quatro sapatas niveladoras;

- Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escdrias. Eliminar respingos e volumes de solda, rebarbas, esmerilhar juntas e
arredondar quinas agudas;

- A estrutura interna deve ser unida ao corpo do arquivo por meio de solda a ponto. Os pontos
devem ter espacamento maximo de 40 cm entre si;

- Os batentes horizontais e verticais devem ser unidos por meio de solda de tal forma que se
configure uma Unica estrutura com o desaparecimento das emendas;

- As gavetas devem ser dotadas de contra-chapa na sua parte frontal ao longo de toda a exten-
sao da peca. Os parafusos de fixacao dos puxadores devem atravessar a chapa e a contra-chapa da parte
frontal da gaveta;

- Profundidade minima til da gaveta = 620 mm;

- 0s componentes cujas dimensdes nao estao especificadas serao avaliados pela robustez que é
dada pela relacdo espessura de chapa x dimensdes das dobras;

- Armario na cor cinza chumbo.

1.4 ESTANTE DE AGO

E um mével normalmente usado para armazenar objetos em almoxarifados, laboratérios e ofici-
nas. Possui quatro colunas e quatro prateleiras removiveis.

Figura Ilustrativa
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Solicitar relatério de desempenho do produto de pelo menos 300 h conforme norma NBR 8094 -
Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposicdo a névoa salina, com avaliacdo confor-
me ABNT NBR 5841 e ABNT NBR 5770, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/
t0 em corpos de prova, tamanho minimo de 150 mm, seccionados de partes retas e que contenham unides
soldadas. Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, com escopo abrangendo a referida norma.

Estante de aco média:

- Dimensdes: altura: 1.800 mm a 1.980 mm; largura 930 mm a 940 mm; profundidade: 300 mm a 350 mm.

- Colunas em aco SAE 1010/1020, perfil “L’, com espessura minima de 1,9 mm;

- Quatro prateleiras removiveis e ajustaveis, com espessura de 0,90 mm, com dobras triplas em
todo o perimetro, fixadas com parafusos e porcas. (opcional: placa de 0SB de 20 mm de espessura sobre
a prateleira);

— Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa sa-
lina de no minimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletros-
tatica a po, tinta hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros
ou acabamento em esmalte sintético, brilhante, espessura de camada de 30 a 40 microns, polimerizada
em estufa de 120°C / 140°C, superficies lisas e uniformes;

- Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias. Eliminar respingos e volumes de solda, rebarbas, esmerilhar juntas e
arredondar quinas agudas;

- Para fabricacdo é indispensavel sequir especificagdes técnicas e atender as recomendacoes das
normas especificas para cada material;

- Os parafusos para fixacdao, quando ocorrerem, devem ser em metal.

- Estante na cor cinza chumbo.

Estante de aco grande (compativel com arquivador):

- Dimensoes: altura: 2000 mm a 2100 mm; largura 930 mm a 940 mm; profundidade: 420 mm a 450 mm;

- Colunas em aco SAE 1010/1020, perfil “L”, com espessura minima de 1,9 mm;

- Sete prateleiras removiveis e ajustaveis, com espessura de 1,2 mm, com dobras triplas em todo
o perimetro, fixadas com parafusos e porcas e placa de 0SB de 20 mm de espessura sobre a prateleira;

- Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa sa-
lina de no minimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletros-
tatica a po, tinta hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros
ou acabamento em esmalte sintético, brilhante, espessura de camada de 30 a 40 microns, polimerizada
em estufa de 120°C / 140°C, superficies lisas e uniformes;

- Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndao devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias. Eliminar respingos e volumes de solda, rebarbas, esmerilhar juntas e
arredondar quinas agudas;

- Para fabricacdo é indispensdavel sequir especifica¢des técnicas e atender as recomendacoes das
normas especificas para cada material;

- Os parafusos para fixacao, quando ocorrerem, devem ser em metal;

- Estante na cor cinza chumbo.
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1.5 GAVETEIRO VOLANTE
Gaveteiro volante com gavetas e rodizios.

Medidas do gaveteiro:
420 mm de largura; 450 mm de profundidade e 600 mm a 700 mm de altura.

Gaveteiro volante com chave e c6pia para fechamento simultdneo das gavetas. Total de 04 (quatro)
gavetas iguais (que permitam no minimo o armazenamento de folhas de tamanho A4), acabamento em
melamina baixa pressao na cor casca de ovo, bordas do tampo em “ABS” na cor casca de ovo e puxadores
em aluminio em formato de arco abatido na cor casca de ovo.

Rodizios:

Corpo em ndilon natural injetado na mesma cor do mével (material de baixo coeficiente de atrito
eresisténcia a abrasao), roldanas duplas em ndilon natural injetado na cor preta, com movimentos inde-
pendentes e fixadas em eixo horizontal disposto no corpo do rodizio, produzido em aco ABNT 12114 com
didmetro de 8 mm, eixo vertical em aco ABNT 12114, zincado natural, com didametro de 11 mm, fixado a
base através de anel de pressdao em aco (o eixo vertical protege a base do gaveteiro devidamente prepa-
rada para receber o eixo). Com travamento.
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2. BALCOES E BANCADAS

Balcoes e bancadas geralmente sao mesas com comprimentos grandes que podem variar de acor-
do com a necessidade do ambiente. Nesse grupo tém-se balcdes para atendimento e bancada para labo-
ratério de informatica

2.1 BANCADA PARA LABORATORIO DE INFORMATICA

Bancada para laboratério com altura de 750 mm, 1800 mm (comprimento), para trés pessoas, cor
casca de ovo.

Figura Ilustrativa

Tampo:

— Em MDP ou MDF de 25 mm, 750 mm (profundidade) para uso de computador com monitor de
LCD ou similar. No caso de utilizacao de monitor convencional (tubos de raios catédicos — CRT), a pro-
fundidade minima deve ser de 900 mm. 1800 mm (comprimento) para trés pessoas. Revestido com BP
texturizado, nas duas faces, cor casca de ovo;

- Bordas frontais (em contato com o usudrio) revestidas com fita de PVC ou ABS com raio minimo
de 2,5 mm, na mesma cor que o tampo (casca de ovo).

Estrutura:

- Estrutura confeccionada em ago carbono SAE 1010/1020 com quatro apoios reguldveis no piso
em polipropileno ou nylon injetado;

— Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamen-
to. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletrostética a
po, tinta hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Fixacao do tampo e painel com buchas metalicas e parafusos;

- Pecas Injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, deven-
do ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Emtodas as unides de partes metalicas, devera haver no minimo dois cordoes de solda em lados
opostos;

- Estrutura deve ser dotada de calhas para passagem de fios, de forma que nado fiquem aparentes;

- Soldas e partes metalicas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo nao apresentar
nenhuma superficie aspera, pontos cortantes ou escorias;

- Painel Frontal em MDP ou MDF 18 mm, revestido com laminado melaminico de baixa pressao,
superficie texturizada, na mesma cor do tampo. Bordas encabecadas com fita de bordo em PVC ou ABS,
na mesma cor do revestimento do laminado melaminico;

- Todos os pontos de fixacao do tampo, painel frontal e demais partes com estrutura devem ser
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feitas com parafusos metdlicos ndo aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas.
- Bancada na cor casca de ovo.

Superficie de apoio (opcional):

Para as bancadas de laboratério de informatica pode-se ter uma superficie de apoio para posicio-
nar os monitores a uma altura mais elevada (150 mm) em relacao ao tampo. A profundidade dessa su-
perficie vai variar de acordo com o tipo de monitor, para monitor de LCD ou similar: 300 mm. O material
dessa superficie e da parte estrutural deve seguir as mesmas especificagdes do tampo e da estrutura da
bancada, respectivamente.
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3. CADEIRAS E POLTRONAS

As cadeiras podem ser operacionais (para ambientes de trabalho, que tém uso continuo e neces-
sitam de movimentacao, por isso, possuem rodizios) ou de didlogo (fixas e para uso em menor espaco de
tempo, normalmente, cadeiras de didlogo sdo usadas em ambientes de espera ou reuniao).

As cadeiras podem possuir espaldar baixo, médio ou alto. O espaldar baixo é usado para cadeiras
de ambientes de espera ou para secretariado. O espaldar médio é utilizado geralmente em cadeiras para
ambientes de trabalho com computadores. Espaldar alto é normalmente utilizado em ambientes de dire-
toria ou equivalentes.

Demais caracteristicas dimensionais, requisitos de seguranca, usabilidade, estabilidade, resis-
téncia e durabilidade, conforme NBR 13962:2006 M6veis para escritério - Cadeiras - Requisitos e méto-
dos de ensaio.

Espumas devem estar em conformidade com as normas:

» Norma ASTM D 3574 - Resisténcia ao rasgamento: 150N/ m minimo;

* Norma NBR 9176 - Forca de indentacdo a 25%: 150 - 250 N; Forca de indentacao a 65%: 400 - 600 N;

« Norma NBR 9177 - Fadiga dinamica (perda de espessura): 10% méximo; Indice de conforto: 2,0 minimo;

* NORMA FMVSS 302 - Flamabilidade - Autoextinguivel: 0,00MM/MIN.

3.1 CADEIRA GIRATORIA SEM BRACOS
Cadeira giratéria com rodizio assento e encosto com formato ergonémico injetados em polipro-

pileno virgem, com cavidades para acomodacao dos gliteos e superficie com textura para reduzir desli-
zamentos. Cor do assento e do encosto: azul escuro nao translicido.

Figura Ilustrativa

Assento e encosto (dimensoes):

— Assento: 460mm (largura minima) x 390mm (profundidade minima);

- Encosto: 450mm (largura minima) x 300mm (altura minima);

— Angulo de inclinacio do assento para tras de 5°;

— Angulo entre 0 assento e 0 encosto de 98°;

- Assento e encosto com superficies inteiricas, sem a presenca de orificios;

- Assento e encosto fixados a estrutura de forma nao aparente, dificultando o acesso dos usua-
rios e evitando o desprendimento com facilidade e prematuramente;

— Assento e encosto com chapa de reforco em polipropileno noslocais de contato com a estrutura metdlica.

Estrutura:

- Estrutura confeccionada em ago carbono SAE 1010/1020, chapa 16 (1,5 mm) com coluna de
regulagem de altura do assento por acionamento hidraulico a gas com curso de 100 mm;

- Base em formato de estrela com 5 pontas;

— Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamen-
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to, aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletrostatica a pg,
tinta hibrida Ep6xi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Rodizios duplo, com rodas de 50 mm (minimo). Rodas para pisos frios revestidas de material
resiliente (Tipo W), que apresentem banda de rodagem macia;

- Manipulos de regulagens e alavancas com manoplas em material polimérico injetado;

-Todos os elementos acessiveis ao usuario quando em posicdao sentada devem ser arredondados,
com raio de curvatura maior que 2 mm, e possuir desenho ergonémico permitindo adequada empunha-
dura e facil acionamento;

- Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de modo a evitar movimentos involunta-
rios, bem como travamentos ou afrouxamentos indesejados das partes estruturais da cadeira;

- Emtodas as unides de partes metalicas, devera haver no minimo dois cordoes de solda em lados opostos;

- Soldas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo ndo apresentar nenhuma superfi-
cie aspera, pontos cortantes ou escérias;

- As partes lubrificadas da cadeira devem ser protegidas, de modo a evitar o contato com o corpo
e com as roupas do usuario em posicao sentada;

- Pecasinjetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Para fabricacdo é indispensavel sequir especifica¢des técnicas e atender as recomendacoes das
normas especificas para cada material;

- Todos os pontos de fixacao do encosto, assento e demais partes com estrutura devem ser feitas
com parafusos metalicos ndo aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas;

- Estrutura e rodizios na cor PRETO ndo translicido.

3.2 CADEIRA GIRATORIA COM BRAGOS

Cadeira giratéria com rodizio, apoio de bracos regulaveis, dotada de mecanismo amortecedor
para o assento. Assento, encosto com formato ergonémico injetados em polipropileno virgem, com ca-
vidades para acomodacao dos gliteos e superficie com textura para reduzir deslizamentos.

Cor do assento e do encosto: AZUL ESCURO nao translicido.

Figura Ilustrativa

Assento e encosto (dimensées):

- Assento: 460 mm (largura minima) x 390 mm (profundidade minima);

- Encosto: 450 mm (largura minima) x 300 mm (altura minima);

- Apoia-bracos: 40 mm (largura minima) x 200 mm (comprimento minimo);
- Angulo de inclinacio do assento para tras de 5°;

- Angulo entre o assento e o encosto de 98¢;

- Altura minima da cadeira (em relagao ao chdo): 1140 mm;
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- Altura maxima da cadeira (em relacao ao chao): 1240 mm;

- Altura minima do assento (em relacdo ao chdo): 420 mm;

- Altura maxima do assento (em relagao ao chao): 520 mm;

- Assento e encosto com superficies inteiricas, sem a presenca de orificios;

- Assento e encosto fixados a estrutura de forma nao aparente, dificultando o acesso dos usua-
rios e evitando o desprendimento com facilidade e prematuramente;

- Assento e encosto com chapa de reforco em polipropileno noslocais de contato com a estrutura metalica.

Estrutura:

- Estrutura confeccionada em ago carbono SAE 1010/1020, chapa 16 (1,5 mm) com coluna de
regulagem de altura do assento por acionamento hidraulico a gas com curso de 100 mm;

- Base em formato de estrela com 5 pontas;

- Apoia-bracos em formato anatémico, regulavel, com curso vertical de 50 mm, injetados em
poliuretano por processo “integral skin” e alma de aco;

— Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamen-
to, aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosdao em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletrostatica a
po, tinta hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Rodizios duplo, com rodas de 50 mm (minimo). Rodas para pisos frios revestidas de material
resiliente (Tipo W), que apresentem banda de rodagem macia;

- Manipulos de regulagens e alavancas com manoplas em material polimérico injetado;

- Todos os elementos acessiveis ao usuario quando em posicao sentada devem ser arredondados,
com raio de curvatura maior que dois mm, e possuir desenho ergonémico permitindo adequada empu-
nhadura e facil acionamento;

- Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de modo a evitar movimentos involunta-
rios, bem como travamentos ou afrouxamentos indesejados das partes estruturais da cadeira;

- Emtodas as unides de partes metalicas, devera haver no minimo dois cordoes de solda em lados opostos.

- Soldas deverado ter superficies lisas e homogéneas, devendo ndo apresentar nenhuma superfi-
cie dspera, pontos cortantes ou escorias;

- As partes lubrificadas da cadeira devem ser protegidas, de modo a evitar o contato com o corpo
e com as roupas do usuario em posicao sentada;

- Pecasinjetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Para fabricacdo é indispensavel sequir especificacdes técnicas e atender as recomendacoes das
normas especificas para cada material;

- Todos os pontos de fixacao do encosto, assento e demais partes com estrutura devem ser feitas
com parafusos metdlicos nao aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas;

- Estrutura, rodizios e apoia-bracgos na cor preto nao translicido.
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3.3 CADEIRA DE DIALOGO FIXA SEM BRACOS

Assento e encosto com formato ergonémico, injetados em polipropileno virgem, com cavidades
para acomodacao dos gliteos e superficies com textura para reduzir o deslizamento. Cor do assento e
encosto: azul escuro nao translicido. Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao
ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos.

Figura Ilustrativa

Assento e encosto (dimensoées):

- Assento: 460mm (largura minima) x 390mm (profundidade minima);

- Encosto: 450mm (largura minima) x 300mm (altura minima);

- Angulo de inclinacio do assento para tras de 5°;

- Angulo entre o assento e o encosto de 98¢;

- Assento e encosto fixados a estrutura de forma nao aparente, dificultando o acesso dos usua-
rios e evitando o desprendimento com facilidade e prematuramente;

- Assento e encosto inteiricos, sem a presenca de orificios;

- Assento e encosto com chapa de reforco em polipropileno nos locais de contato com a estrutura metalica.

Estrutura:

- Estrutura confeccionada em aco carbono SAE 1010/1020, chapa 16 (1,5 mm) com quatro apoios
em nylon ou polipropileno injetados no piso;

- Soldas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo ndo apresentar nenhuma superfi-
cie dspera, pontos cortantes ou escérias;

- Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia cor-
rosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas, em uma atmosfera conforme a especificacao
da NBR 8094. Pintura eletrostdtica a p6, tinta hibrida Ep6xi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessu-
ra minima de 40 micrometros;

- Prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamento;

- Emtodas as unides de partes metalicas, devera haver no minimo dois cordoes de solda em lados opostos;

- Para fabricacao é indispensavel sequir especificagdes técnicas e atender as recomendacoes das
normas especificas para cada material;

- Todos os pontos de fixacao do encosto, assento e demais partes com estrutura devem ser feitas
com parafusos metalicos ndo aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas;

- Estrutura na cor PRETO ndo translicido.
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3.4 Cadeira Giratoria Espaldar Alto

Cadeira giratéria em polipropileno, espaldar alto, com apéia-bracos regulaveis e rodizios, dotada
de mecanismo amortecedor e regulador do assento e do encosto.

Assento e encosto com formato ergonémico, injetados em polipropileno virgem, com cavidades
para acomodacao dos gliteos e superficies com textura para reduzir o deslizamento.

Cor do assento: AZUL ESCURO nao translicido.

Cor do encosto: AZUL ESCURO nao translicido.

Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos.

Figura Ilustrativa

Assento e encosto (dimensoes):

- Assento: 470 mm (largura minima) x 420 mm (profundidade minima);

- Encosto: 460 mm (largura minima) x 610 mm (extensao vertical minima);

- Apoia-bragos: 40 mm (largura minima) x 200 mm (comprimento minimo);

- Altura minima da cadeira (em relagao ao chao): 1140 mm;

- Altura maxima da cadeira (em relacdo ao chao): 1240 mm;

— Altura minima do assento (em relacao ao chao): 420 mm;

- Altura maxima do assento (em relagao ao chao): 520 mm;

- Capa de protecao e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas
que dispensam o uso do perfil de PVC. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e re-
sistente a produtos quimicos;

- Almofada fina em tecido do tipo couro ecoldégico na cor preta nao translucida, na medida do assento.

- Assento e encosto com superficies inteiricas, sem a presenca de orificios.

- Assento e encosto fixados a estrutura de forma nao aparente, dificultando o acesso dos usua-
rios e evitando o desprendimento com facilidade e prematuramente.

- Assento e encosto com chapa de reforco em polipropileno noslocais de contato com a estrutura metalica.

- Cor do assento e encosto: AZUL ESCURO nao translicido.

Estrutura:

- Mecanismo de regulagem de inclinacao do assento e encosto com bloqueio em qualquer posi-
cao através de sistema “freio friccdo” e comando por alavanca (permite o balanco para frente e para trds
com controle da tensao do movimento deixando mais maledvel ou firme ao reclinar). Suporte do encosto
regulavel com curso vertical de 70 mm, com caneca articulada e sistema de amortecedor flexivel;

- Coluna de regulagem de altura do assento por acionamento hidraulico a gas com curso de 100 mm;

- Base em formato de estrela com cinco pontas;

- Apoia-bracos em formato anatémico, regulavel, com curso vertical de 50 mm, injetados em
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poliuretano por processo “integral skin” e alma de ago;

- Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamen-
to, aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletrostatica a
po, tinta hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Rodizios duplo com rodas de 50mm (minimo). Rodas para pisos frios revestidas de material
resiliente (Tipo W), que apresentem banda de rodagem macia;

- Manipulos de regulagens e alavancas com manoplas em material polimérico injetado;

- Os dispositivos de regulagem das cadeiras giratérias devem ser projetados de modo que possam
ser operados pelo usudrio em posicao sentada, ainda que seja necessdrio erguer-se da cadeira para fazer
o0 acionamento no caso da regulagem de altura do assento;

-Todos os elementos acessiveis ao usuario quando em posicao sentada devem ser arredondados,
com raio de curvatura maior que 2 mm, e possuir desenho ergonémico permitindo adequada empunha-
dura e facil acionamento;

- Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de modo a evitar movimentos involunta-
rios, bem como travamentos ou afrouxamentos indesejados das partes estruturais da cadeira;

- Emtodas as unioes de partes metalicas, deverd haver no minimo dois corddes de solda em lados
opostos;

- Soldas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo nao apresentar nenhuma superfi-
cie dspera, pontos cortantes ou escorias;

- As partes lubrificadas da cadeira devem ser protegidas, de modo a evitar o contato com o corpo
e com as roupas do usuario em posicao sentada;

- Pecas Injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, deven-
do ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Para fabricacdo é indispenséavel sequir especificacdes técnicas e atender as recomendacoes das
normas especificas para cada material;

- Todos os pontos de fixacao do encosto, assento e demais partes com estrutura devem ser feitas
com parafusos metalicos ndo aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas;

— Cor da estrutura: PRETO nao translucido.
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4. MOVEIS PARA SALA DE AULA

Os méveis para sala de aula devem ser escolhidos de acordo com a flexibilidade necessaria.

Para que a escolha seja a melhor possivel, é aconselhavel fazer estudo de leiaute para cada caso.

Conjuntos individuais independentes (cadeira e mesa separadas) permitem maior flexibilidade
do que as carteiras universitarias ou mesas duplas.

Mesas duplas aproveitam melhor o espaco, porém, em casos de prova, um aluno sentara ao lado
de outro, podendo prejudicar a avaliagao.

Carteiras universitdrias nao permitem grande flexibilidade, mas aproveitam bem o espaco e faci-
litam a organizacao e limpeza das salas.

Durante a pesquisa nas unidades, verificou-se que o porta-objeto tradicional, ou seja, sob a mesa
ou cadeira, na maioria dos casos, ndo é utilizado pelos alunos, que deixam seus objetos no chao ou no
colo. Além de ndo garantir espaco adequado para acomodacao das pernas, conforme especificacao da
norma técnica, quando esta sob o tampo nas mesas.

Para solucionar este problema, especificou-se ganchos nas laterais das mesas e carteiras - solu-
cdo ja utilizada por alguns fabricantes - para que seja possivel o aluno pendurar seus pertences.

Demais caracteristicas dimensionais, requisitos de segurancga, usabilidade, estabilidade, resis-
téncia e durabilidade, nao especificadas neste documento, devem estar conforme:

* NBR 14006:2008 — M6veis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual;

* NBR 13963:1997 - M6veis para escritério — Méveis para desenho - Classificacao e caracteristi-
cas fisicas e dimensionais;

* NBR 15786:2010 — Méveis para escritério - Mesas - Classificacdo e caracteristicas fisicas e di-
mensionais e Requisitos e métodos de ensaio.

4.1 CADEIRA PARA PESSOA OBESA

De acordo com a NBR 9050-31052004 — Acessibilidade a edificacdes, mobilidrio, espacos e equi-
pamentos urbanos, item 8.2.1.3.3, “os assentos para pessoa obesa (P.0.) devem ter largura equivalente
a de dois assentos adotados no local e possuir um espaco livre frontal de no minimo 0,60 m e devem
suportar uma carga de no minimo 250 kg.”

Figura Ilustrativa

Assento e encosto:

— Em MDF ou laminas de madeira, com espessura minima de 10 mm, moldados anatomicamente
com curvatura na parte frontal e posterior do assento e curvatura dupla no encosto;

- Acabamento em resina melaminica de alta resisténcia, cor a ser definida. Superficie com textu-
ra para reduzir deslizamentos;

- Assento: 780 mm (largura minima) x 440 mm (profundidade minima);

- Encosto: 700 mm (largura minima) x 150 mm (extensao vertical minima);
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- Angulo de inclinacio do assento para tras: 5°;

- Angulo entre o assento e o encosto: 98°;

- Sistema de fixagao a estrutura nao-aparente, para dificultar o acesso dos usuarios, evitando o
desprendimento com facilidade e prematuramente;

- Cor do assento e do encosto: AZUL ESCURO nao translicido.

Estrutura:

- Estrutura confeccionada em aco carbono SAE 1010/1020, chapa 14 (1,9 mm), com quatro
apoios em nylon ou polipropileno injetados no piso;

- Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamen-
to. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletrostatica a
po, tinta hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Pecasinjetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Emtodas as unides de partes metalicas, devera haver no minimo dois cordoes de solda em lados opostos;

- Soldas e partes metalicas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo nao apresentar
nenhuma superficie dspera e pontos cortantes;

- Todos os pontos de fixacao do encosto, assento e demais partes com a estrutura devem ser
feitas com parafusos metalicos ndo aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas.

— Estrutura na cor PRETA nao translicido.

Porta-objetos:

- Porta-objetos com anteparo anti-queda, em aco caborno SAE 1010/1020, anexado a estrutura
da cadeira, sob o assento;

- Emtodas as unides de partes metdlicas, devera haver no minimo dois corddes de solda em lados opostos;

- Soldas e partes metalicas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo nao apresentar
nenhuma superficie aspera, pontos cortantes ou escérias;

- 0 porta-objetos devera ser da mesma cor da estrutura da cadeira e deverd ter sua frente recua-
da em relacdo a frente do assento da cadeira.

4.2 CARTEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA DESLIZANTE

Figura Ilustrativa

Assento e encosto:

- Assento e encosto com formato ergonémico, injetados em polipropileno virgem, com cavidades
para acomodacao dos gluteos e superficies com textura para reduzir deslizamentos. Assento de 410 mm
(largura minima) por 410 mm (profundidade minima), altura assento/chdo 430 mm;

- Encosto de 435 mm (largura minima) por 250 mm (extensao vertical minima), com curvatura
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anatomica e orificios para ventilacdo, espessura minima 5 mm. Porta livros confeccionado em resina
termoplastica, fechado nas partes traseira e laterais, medindo 13,00 cm altura, 31,00 cm largura e 27,00
cm de profundidade. Gancho porta mochila confeccionado em ago. Sapatas calandradas envolvendo as
extremidades, em formato apropriado ao tubo acompanhando os pés, injetadas em polipropileno virgem
e presa a estrutura por rebites de aluminio;

- Cor do assento e do encosto: AZUL ESCURO nao translicido.

Estrutura:

- Estrutura para os pés em tubo industrial SAE 1006/1020 (no minimo) em 30x50 (parede 1,20
mm, no minimo);

- Colunas duplas em forma de I em tubo 20x30 (parede 1,06 mm, no minimo) com fechamento
por dois painéis (100x260 mm) de resina plastica fixados por rebites;

- Brago de sustentagao da prancheta em tudo industrial 25x25 (parede de 1,20 mm no minimo),
dotado de duas maos francesas em tudo de 20x20 (parede de 1,06 mm no minimo), com sistema que per-
mite o deslizamento horizontal da mesma. Base do assento e encosto em tubo 20x20 (parede 1,2 mm);

- Solda pelo processo MIG em todas as jungoes;

- Partes metalicas com pintura por sistema eletrostatico em ep6xi-pd, cor BRANCA. Soldas e par-
tes metdlicas deverdo ter superficies lisas e homogenias, devendo nao apresentar nenhuma superficie
aspera, pontos cortantes ou escorias;

- Apresentar laudo, certificado ou relatério conforme NBR 8094/83 resisténcia a névoa salina,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO com no minimo 400 horas de ensaio, avaliados pela
norma NBR 5770 resultado FO e norma NBR 5841 resultado d0/t0; Apresentar laudo, certificado ou re-
latério conforme NBR 8095/83 resisténcia a atmosférica imida saturada, emitido por laboratério acre-
ditado pelo INMETRO com no minimo 400 horas de ensaio, avaliados pela norma NBR 5770 resultado FO
e norma NBR 5841 resultado d0/t0; - Apresentar laudo, certificado ou relatério conforme NBR 11003
e NBR 10443, comprovando a aderéncia do material X0 YO e a espessura de no minimo 100 microns; -
Apresentar laudo, certificado ou relatério assinado por profissional Médico do Trabalho e/ou Engenhei-
ro de Seguranca do Trabalho, devidamente credenciado junto ao Ministério do Trabalho, comprovando
que os produtos atendem a NR 17 - Ergonomia;

- Todos os pontos de fixacao do encosto, assento e demais partes com estrutura devem ser feitas
com parafusos metalicos ndo aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas;

- Estrutura na cor BRANCO ndo translicido.

Prancheta:

- Prancheta de no minimo 550 mm x 345 mm, confeccionada em resina plastica em alto impac-
to (ABS injetado) com superficie texturizada, bordas laterais (Abas 24 mm de altura), com nervuras
transversais e longitudinais para reforco a tracao na parte inferior da prancheta. Prancheta deslizante
horizontalmente;

- Cor AZUL ESCURO nao translucido.
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4.3 CARTEIRA UNIVERSITARIA PARA PESSOA OBESA

Carteira universitaria com assento e encosto em MDF ou laminas de madeira.
[especificar se é para uso de alunos canhotos ou destros]

Figura Ilustrativa

De acordo com a NBR 9050-2015 (11.10.2015) - Acessibilidade a edifica¢des, mobiliario, espacos
e equipamentos urbanos, item 8.2.1.3.3, “o0s assentos para pessoa obesa (P.0.) devem ter largura equi-
valente a de dois assentos adotados no local e possuir um espaco livre frontal de no minimo 0,60 m e
devem suportar uma carga de no minimo 250 kg.”

Assento e encosto:

— Em MDF ou laminas de madeira, com espessura minima de 10 mm, moldados anatomicamente
com curvatura na parte frontal e posterior do assento e curvatura dupla no encosto;

- Acabamento em resina melaminica de alta resisténcia, cor a ser definida. Superficie com textu-
ra para reduzir deslizamentos;

- Assento: 780 mm (largura minima) x 480 mm (profundidade minima) x 420 mm (altura mini-
ma, medida na sua parte mais alta e frontal);

- Encosto: 700 mm (largura minima) x 150 mm (extensao vertical minima);

- Angulo de inclinacio do assento para tras: 5°;

- Angulo entre 0 assento e o encosto: de 100° a 105°;

- Apoios de bragos com altura entre 0,23 m e 0,27 m em relagao ao assento;

- Preferencialmente, sistema de fixacdao a estrutura em metal nao-aparente, para dificultar o
acesso dos usuarios, evitando o desprendimento com facilidade e prematuramente;

- Cor do assento e do encosto: AZUL ESCURO nao translicido.

Prancheta:

- Prancheta com dimensdes minimas de 300 mm (largura) x 600 mm (profundidade), em MDP ou
MDF de 18mm, revestido com BP na face inferior e laminado melaminico de alta pressao acabamento,
brilhante na face superior. Sendo que drea minima ttil retangular seja de 210 mm x 297 mm (Tamanho
normatizado A4). Com formato que facilite a entrada do aluno na carteira e proporcione a utilizacao de
notebook. Distancia do chdo a parte mais alta da prancheta devera ser de 750 mm com angulo de incli-
nacao de 7° para tras;

- Fixacdo da prancheta com buchas metalicas e parafusos;

- Prancheta deslizante com distancia entre prancheta e encosto regulavel entre 460 mm e 560 mm.

- Bordas revestidas com fita de PVC ou ABS, com raio minimo de 2,5 mm, na mesma cor;

- Cor da prancheta: casca de ovo.

22



Pré-Reitoria de Planejamento e Desenvolvimento / Coordenacao para o Desenvolvimento Institucional e Insercao Territorial
Cartilha de Especificacdo de Méveis e Equipamentos

Estrutura:

- Estrutura confeccionada em aco carbono SAE 1010/1020, chapa 14 (1,9 mm), com quatro
apoios injetados em nylon ou polipropileno no piso;

— Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamen-
to. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletrostdtica a
po, tinta hibrida Epé6xi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor
a ser definida;

- Porta objeto na mesma cor e material da estrutura, em grade sob o assento. Frente com dian-
teira recuada em relacao a borda frontal do assento e anteparo anti-queda;

- Todos os pontos de fixacdo do encosto, assento, prancheta e demais partes com estrutura de-
vem ser feitas com parafusos metalicos nao aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas;

- Cor da estrutura: PRETO nao translicido.

4.4 MESA ADAPTADA PARA CADEIRANTE (CONJUNTO PARA ALUNO INDIVIDUAL)

Mesa com tampo em MDP ou MDF com altura de 750 mm.

Figura Ilustrativa

Tampo:

— Em MDP ou MDF de 18 mm, com recorte anatdomico, com 600 mm de largura e 500 mm de pro-
fundidade, revestido com BP na face inferior e laminado melaminico de alta pressao, acabamento bri-
lhante, na face superior;

— Cor casca de ovo;

- Todas as bordas devem ser revestidas com fita de PVC ou ABS com raio minimo de 2,5 mm, na
mesma cor que o tampo;

- As quinas devem ser arredondadas.

Estrutura:

- Estrutura confeccionada em aco carbono SAE 1010/1020, chapa 16 (1,5 mm), com quatro
apoios no piso em polipropileno ou nylon injetado;

- Altura do tampo ajustavel até 800 mm;

- Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamen-
to. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletrostdtica a
po, tinta hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Fixacdo com parafusos e buchas metalicas no tampo;
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- Pecasinjetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Emtodas as unioes de partes metalicas, deverd haver no minimo dois corddes de solda em lados
opostos;

- Soldas e partes metalicas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo nao apresentar
nenhuma superficie aspera, pontos cortantes ou escorias;

- Para fabricacao é indispensavel sequir especificagdes técnicas e atender as recomendacoes das
normas especificas para cada material;

- Um gancho de cada lado da mesa com 45 mm de superficie plana 1til e a 600 mm do chao, sol-
dado na estrutura para que sirva de suporte para bolsas e mochilas;

- Quando houver estrutura que seja paralela e préxima ao piso, devera haver uma protecao plas-
tica, para evitar desgaste da pintura através do contato com os pés, no lado do usuadrio;

- Todos os pontos de fixacao do tampo e demais partes com estrutura devem ser feitas com para-
fusos metdlicos ndo aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas;

- Cor da estrutura: PRETO nao translicido.

4.5 MESA PARA PROFESSOR EM SALA DE AULA

Figura Ilustrativa

Tampo e painel frontal:

— Tampo em MDP ou MDF de 25 mm, com altura de 750 mm, 900 mm de largura’ e 600 mm de
profundidade, revestido com BP na face inferior e laminado melaminico de alta pressao acabamento
brilhante na face superior;

- Todas as bordas do tampo devem ser revestidas com fita de PVC ou ABS com raio minimo de
2,5mm, na mesma cor que o tampo;

- Painel Frontal em MDP ou MDF de 18 mm, revestido com laminado melaminico de baixa pres-
sdo, superficie texturizada, nas duas faces. Bordas encabecadas com fita de bordo em PVC ou ABS, na
mesma cor do revestimento do laminado melaminico ou em chapa de ago carbono SAE 1010/1020, jus-
taposto entre os pés da mesa, na mesma cor do tampo;

- Tampo e painel frontal na cor casca de ovo.

Estrutura:

- Estrutura confeccionada em ago carbono SAE 1010/1020 com quatro apoios reguldveis no piso
em nylon ou polipropileno injetado;

- Distancia entre as patas da mesa que ficam do mesmo lado de no minimo 100 mm, e entre elas
uma capa metalica para a passagem dos fios de maneira imperceptivel;

— Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamen-
to. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de

1 Para mesa com 1200 mm ver 5.1. Mesa de Trabalho.
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no minimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletrostatica a
po, tinta hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Fixacao do tampo e Painel Frontal com parafusos ou rebite se o painel frontal for de chapa de ago;

- Pecas Injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, deven-
do ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Emtodas as unides de partes metalicas deverd haver no minimo dois corddes de solda em lados opostos;

- Soldas e partes metalicas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo nao apresentar
nenhuma superficie aspera, pontos cortantes ou escérias;

- Todos os pontos de fixacao do tampo e demais partes com estrutura devem ser feitas com para-
fusos metdlicos nao aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas;

- Estrutura na cor casca de ovo.

4.6 PROJETOR MULTIMIDIA

Projetor multimidia de no minimo 3000 lumens. Deve possuir controle remoto, tecnologia 3
LCD de 3 chips, método de projecao dianteiro/traseiro, ser instalavel no teto, ter resolucao minima de
1024x768 x 3 SVGA 4:3, terminais de video: entrada composta RCA (amarelo) x 1S, Video mini-DIN x1/
RGB video D-sub 15 pinos (azul)x1 e porta HDMI.

Devera vir acompanhado por controle remoto, cabo HDMI e manuais de instalacao em portugués
do Brasil, bem como de bolsa para transporte do equipamento.

Deverd possuir garantia minima de 2 anos para o aparelho e de pelo menos 3 meses para a lampada.

4.7 LAMPADA PARA PROJETOR MULTIMIDIA

4.7.1 Lampada projetor multimidia tipo UHE, poténcia nominal 200, modelo da lampada E-Torl,
aplicacao projetor Epson modelo S10 e Epson modelo S10+.

4.7.2 Lampada projetor multimidia, vida média 3000h, tipo UHE, aplicacdo projetor Epson Po-
werlite S4, poténcia nominal 170.

4.7.3 Lampada projetor multimidia, vida média alto britho 3000h, baixo brilho 4000h, Tipo UHE,
aplicacao projetor Epson Powerlite EMP-S5+, poténcia nominal 170, Modelo da V13H010L41.

4.8 QUADRO BRANCO DE VIDRO

Quadro branco de vidro temperado com 8 mm de espessura com alto contraste, ndo magnético,
fundo com serigrafada branca fixado com sistema de botao francés (deve ter uma fixacdo em cada ponta
e no meio do quadro totalizando, no minimo, 6 botdes). Deve haver dispositivo para acomodacao de
apagador e pincéis junto ao quadro. A instalacdo do produto deve estar incluida.

4.9 CORTINA RETRATIL PARA PROJECAO

Aquisicdo de cortinas retratil verticais do tipo rolo suspenso por suporte em polipropileno. A 1a-
mina de lona (tipo blackout) da cortina deve conter na extensao de sua extremidade inferior um sistema
para manté-la esticada. Também devera ter comando lateral para abertura, fechamento e requlagem da
altura da lamina. O comando devera ser do tipo corrente em polipropileno. Todo o aparato, incluindo
a lamina de lona blackout, devem ser na cor Branca. Material deve ser impermeavel e de facil limpeza.
Possibilidade de instalacdo na parede ou teto. As medidas serao ajustadas de acordo com a demanda.
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4.10 COMPUTADOR

Especificacdo detalhada com a Coordenagao de Tecnologia da Informacao (CTI) cti@ufpel.edu.br.

4.11 SUPORTE PARA PROJETOR

Pé direito baixo

Suporte de teto universal para projetores.

Deve possuir requlagem angular minima de 15 graus e de altura que atenda a faixa de 0,40m até
0,60m, além de permitir rotacao em 360 graus.

A estrutura metdlica deve possuir protecao contra corrosao, permitir passagem interna de fiacao
e ser da cor branca.

Pé direito alto

Suporte de teto para projetores universal.

Deve possuir requlagem angular minima de 15 graus e contar com braco prolongador que permi-
taregular a altura do projetor numa faixa de 1,00 m até 1,40 m, além de permitir rotacdao em 360 graus.

A estrutura metdlica deve possuir protecdo contra corrosao, permitir passagem interna de fiacao
e ser na cor branca.
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5. MESAS

Mobilidrio dotado de tampo e estrutura, podendo ser uma mesa de trabalho, que se caracteriza
por exercer func¢ao principal em um posto de trabalho de escritério; mesa de reuniao, que se caracteriza
por ter dimensdes compativeis com a realizacao de reunioes e discussoes de trabalho ou mesa tipo cabi-
ne telemarketing que pode ser utilizada para laboratério de informatica, formando cabines individuais.

Caracteristicas dimensionais, requisitos de sequranca, usabilidade, estabilidade, resisténcia e
durabilidade, nao especificadas nesse documento devem estar conforme ABNT NBR 15786:2010 - Mé-
veis para escritério — Mesas - Classificagao e caracteristicas fisicas e dimensionais e Requisitos e méto-
dos de ensaio.

5.1 MESA DE TRABALHO

Mesa com tampo de 750 mm de altura e largura de 1200 mm.

Figura Ilustrativa

Tampo e painel frontal:

— Em MDP ou MDF de 25 mm, com 750 mm (altura) x 600 (profundidade) x 1200 mm (largura)
revestido com BP texturizado nas duas faces;

- Passa-fios no tampo, em polipropileno injetado;

- Bordas revestidas com fita de PVC ou ABS com raio minimo de 2,5 mm, na mesma cor que o tampo;

- Painel Frontal em MDP ou MDF de no minimo 15 mm, revestido com BP, superficie texturizada,
na mesma cor do tampo. Bordas encabecadas com fita de bordo em PVC ou ABS, na mesma cor do BP;

- Tampo e painel frontal na cor casca de ovo.

Estrutura:
- Estrutura confeccionada em ago carbono SAE 1010/1020 com quatro
apoios regulaveis no piso em nylon ou polipropileno injetado;
- Suporte para passagem de fiagao vertical e horizontal; £
- Distancia entre as patas dianteiras e traseiras de no maximo 100 mm, "
e entre elas uma capa metdlica para a passagem dos fios de maneira impercepti- !
vel. Na parte superior e inferior, havera uma barra transversal ligada por solda,
para na superior fixar o tampo e na inferior ser injetado os pés da mesa, confor-
me ilustracao ao lado;

W\ .

I. ™ \H

Figura Ilustrativa
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— Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamento.
Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no mi-
nimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificagao da NBR 8094 e pintura eletrostdtica a pg, tinta
hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Fixacdo do tampo e painel com buchas metalicas e parafusos;

- Pecas Injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, deven-
do ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Em todas as unides de partes metdlicas devera haver no minimo dois corddes de solda em lados opostos;

- Soldas e partes metalicas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo nao apresentar
nenhuma superficie dspera, pontos cortantes ou escorias;

- Todos os pontos de fixacao do tampo e demais partes com estrutura devem ser feitas com para-
fusos metdlicos nao aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecgas;

- Estrutura na cor casca de ovo.

5.2 MESA ADMINISTRATIVA RETA
5.2.1 Mesa administrativa média

Tampo:

Com 1200 mm de largura, 600 mm de profundidade e 750 mm de altura. Tampo em MDF de 25 mm
de espessura, revestido com BP texturizado nas duas faces, cor casca de ovo. Painel frontal em MDF de no
minimo 15 mm, revestido com BP texturizado nas duas faces, na mesma cor do tampo (casca de ovo). Pas-
sa-fios no tampo, em polipropileno injetado. Todas bordas revestidas com fita de PVC ou ABS com espessura
de no minimo 2 mm, na mesma cor do tampo e sem apresentar partes levantadas ou mal fixadas.

Estrutura:

Estrutura confeccionada em aco carbono SAE 1010/1020 com quatro apoios reguldveis no piso
em nylon. Estrutura metdlica com pintura eletrostética a p6, na mesma cor do tampo. Fixacao do tampo
e painel frontal com buchas metalicas e parafusos, sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas.
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdao ou partes cortantes, devendo ser uti-
lizados materiais puros e pigmentos atéxicos. Em todas as unides de partes metdlicas devera haver solda
em todo perimetro. Soldas e partes metalicas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo nao
apresentar nenhuma superficie dspera, pontos cortantes ou escérias. Estrutura na cor casca de ovo. A
mesa deve estar pronta para o uso, sem necessidade de montagem de nenhuma de suas partes. Todos os
pontos de fixacdo do tampo e demais partes com estrutura devem ser feitas com parafusos metdlicos nao
aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas.

5.2.2 Mesa administrativa grande

Tampo:

Com 1400 mm de largura, 600 mm de profundidade e 750 mm de altura. Tampo em MDF de 25 mm
de espessura, revestido com BP texturizado nas duas faces, cor casca de ovo. Painel frontal em MDF de no
minimo 15 mm, revestido com BP texturizado nas duas faces, na mesma cor do tampo (casca de ovo). Pas-
sa-fios no tampo, em polipropileno injetado. Todas bordas revestidas com fita de PVC ou ABS com espessura
de no minimo 2 mm, na mesma cor do tampo e sem apresentar partes levantadas ou mal fixadas.

Estrutura:
Estrutura confeccionada em aco carbono SAE 1010/1020 com quatro apoios requlaveis no piso
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em nylon. Estrutura metdlica com pintura eletrostética a p6, na mesma cor do tampo. Fixacao do tampo
e painel frontal com buchas metalicas e parafusos, sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas.
Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, devendo ser uti-
lizados materiais puros e pigmentos atéxicos. Em todas as unides de partes metdlicas devera haver solda
em todo perimetro. Soldas e partes metalicas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo nao
apresentar nenhuma superficie dspera, pontos cortantes ou escérias. Estrutura na cor casca de ovo. A
mesa deve estar pronta para o uso, sem necessidade de montagem de nenhuma de suas partes. Todos os
pontos de fixacdao do tampo e demais partes com estrutura devem ser feitas com parafusos metdlicos nao
aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas.

5.3 MESA DE REUNIAO CIRCULAR

5.3.1 Mesa circular pequena

-

Figura Ilustrativa

Tampo:

— Em MDP ou MDF de 25 mm, com 750 mm de altura e 1000 mm de didmetro (4 pessoas), revestido
com BP nas duas faces, superficie texturizada;

- Cor casca de ovo;

- Todas as bordas devem ser revestidas com fita de PVC ou ABS com raio minimo de 2,5 mm, na
mesma cor que o tampo.

Estrutura:

- Estrutura confeccionada em aco carbono SAE 1010/1020, em coluna central, com minimo de
quatro apoios regulaveis no piso em polipropileno ou nylon injetado;

— Nas partes metalicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamento.
Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no mi-
nimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletrostdtica a pé, tinta
hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Fixacao do tampo e painel com buchas metalicas e parafusos;

- Pecasinjetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Em todas as unides de partes metdlicas, deverd haver no minimo dois corddes de solda em lados opostos;

- Soldas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo ndo apresentar nenhuma superfi-
cie aspera, pontos cortantes ou escérias;

- Todos os pontos de fixacao do tampo e demais partes com estrutura devem ser feitas com para-
fusos metdlicos nao aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas;

- Estrutura na cor casca de ovo.
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5.3.2 Mesa circular média

Tampo:

— Em MDP ou MDF de 25 mm, com 750 mm de altura e 1200 mm de didmetro (6 pessoas), revestido
com BP nas duas faces, superficie texturizada;

- Cor casca de ovo;

- Todas as bordas devem ser revestidas com fita de PVC ou ABS com raio minimo de 2,5 mm, na
mesma cor que o tampo.

Estrutura:

- Estrutura confeccionada em aco carbono SAE 1010/1020, em coluna central, com minimo de
quatro apoios regulaveis no piso em polipropileno ou nylon injetado;

— Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamento.
Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no mi-
nimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletrostdtica a pé, tinta
hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Fixacao do tampo e painel com buchas e parafusos metalicos;

- Pecasinjetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Em todas as unides de partes metdlicas, devera haver no minimo dois corddes de solda em lados opostos;

- Soldas deverado ter superficies lisas e homogéneas, devendo ndo apresentar nenhuma superfi-
cie aspera, pontos cortantes ou escérias;

- Todos os pontos de fixacao do tampo e demais partes com estrutura devem ser feitas com para-
fusos metdlicos nao aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecgas;

- Estrutura na cor casca de ovo.

5.3.3 Mesa circular grande

Tampo:

— Em MDP ou MDF de 25 mm, com 750 mm de altura e 1500 mm de didmetro (8 pessoas), revestido
com BP nas duas faces, superficie texturizada;

- Cor casca de ovo;

- Todas as bordas devem ser revestidas com fita de PVC ou ABS com raio minimo de 2,5 mm, na
mesma cor que o tampo.

Estrutura:

- Estrutura confeccionada em aco carbono SAE 1010/1020, em coluna central, com minimo de
quatro apoios regulaveis no piso em polipropileno ou nylon injetado;

- Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamento.
Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no mi-
nimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletrostdtica a pé, tinta
hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Fixacao do tampo e painel com buchas metalicas e parafusos;

- Pecasinjetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Em todas as unides de partes metdlicas, devera haver no minimo dois corddes de solda em lados opostos;

- Soldas deverado ter superficies lisas e homogéneas, devendo ndo apresentar nenhuma superfi-
cie aspera, pontos cortantes ou escérias;
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- Todos os pontos de fixacao do tampo e demais partes com estrutura devem ser feitas com para-
fusos metdlicos nao aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas;
- Estrutura na cor casca de ovo.

5.4 MESA DE REUNIAO RETANGULAR

5.4.1 Mesa de reunido retangular grande

Figura Ilustrativa

Tampo:

— Em MDP ou MDF de 25 mm, com 750 mm de altura, 1200 mm de largura e 2400 mm de compri-
mento (8 pessoas), revestido com BP nas duas faces, superficie texturizada;

- Cor casca de ovo;

- Bordas revestidas com fita de PVC ou ABS com raio minimo de 2,5 mm, na mesma cor que o tampo.

Estrutura:

- Estrutura em ago carbono SAE 1010/1020, com quatro apoios regulaveis no piso, em polipropi-
leno ou nylon injetado;

— Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamento.
Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no mi-
nimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletrostética a pé, tinta
hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Fixacao do tampo e painéis com buchas metdlicas e parafusos;

- Pecas Injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, deven-
do ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Emtodas as unides de partes metalicas, devera haver no minimo dois cordoes de solda em lados opostos;

- Soldas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo ndo apresentar nenhuma superfi-
cie dspera, pontos cortantes ou escorias;

— Painel central opcional em MDF ou MDP 18 mm, revestido BP, superficie texturizada, na mesma cor do
tampo (casca de ovo). Bordas encabegadas com fita de bordo em PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento do BP;

- Todos os pontos de fixacao entre tampo e demais partes com estrutura devem ser feitas com pa-
rafusos metdlicos nao aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pegas;

- Estrutura na cor casca de ovo.
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5.4.2 Mesa de reunido retangular média

Tampo:

— Em MDP ou MDF de 25 mm, com 750 mm de altura, 1200 mm de largura e 2000 mm de comprimento
(6 pessoas), revestido com BP nas duas faces, superficie texturizada;

- Cor casca de ovo;

- Bordas revestidas com fita de PVC ou ABS com raio minimo de 2,5 mm, na mesma cor que o tampo.

Estrutura:

- Estrutura em ago carbono SAE 1010/1020, com quatro apoios regulaveis no piso, em polipropi-
leno ou nylon injetado;

— Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamento.
Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no mi-
nimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletrostética a pg, tinta
hibrida Ep6xi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Fixacao do tampo e painéis com buchas metdlicas e parafusos;

- Pecas Injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, deven-
do ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Em todas as unides de partes metdlicas, deverd haver no minimo dois corddes de solda em lados opostos;

- Soldas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo nao apresentar nenhuma superfi-
cie dspera, pontos cortantes ou escorias;

— Painel central opcional em MDF ou MDP 18 mm, revestido BP, superficie texturizada, na mesma cor do
tampo (casca de ovo). Bordas encabegadas com fita de bordo em PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento do BP;

- Todos os pontos de fixacao entre tampo e demais partes com estrutura devem ser feitas com pa-
rafusos metdlicos ndo aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pegas;

- Estrutura na cor casca de ovo.

5.5 ESTAGAO DE TRABALHO EM "L"

Estacado de trabalho com altura de 750 mm.

Figura Ilustrativa

Tampo:

— Em MDP ou MDF de 25 mm, com medidas de: Mesa A com 1200 mm, Mesa B com 900 mm e altura
de 750 mm;

- Revestido com BP texturizado nas duas faces;

- Asmesas A e B devem ser unidas por % de circulo (600mm x 600 mm e angulo de 90°) em carac-
teristicas idénticas as do tampo;

- Bordas revestidas com fita de PVC ou ABS, na mesma cor do tampo, com secao semi-circulo
(angulo de 180°) com encaixe em “T” no lado de contato com usudrio. Nos demais lados, fita de PVC ou
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ABS com raio minimo de 2,5 mm, na mesma cor que o tampo.
- Passa-fios em polipropileno injetado;
- Cor casca de ovo;

Estrutura:

- Estrutura sob o tampo confeccionada em aco carbono SAE 1010/1020 com apoios regulaveis no
piso, injetados em nylon ou polipropileno;

- Nas partes metalicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamento.
Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no mi-
nimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletrostética a pé, tinta
hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Fixacao do tampo e painel com parafusos e buchas metdlicas;

- Pecasinjetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Emtodas as unides de partes metalicas, devera haver no minimo dois cordoes de solda em lados opostos;

- Soldas e partes metalicas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo nao apresentar
nenhuma superficie aspera, pontos cortantes ou escorias;

— Painel Frontal em MDP ou MDF de 18 mm (minimo), revestido nas duas faces com BP, superficie texturizada;

— Todos os pontos de fixacdo com estrutura devem ser feitas com parafusos metalicos nao aparentes e sem
presenca de folgas ou frestas entre as pecas;

- Painel frontal e estrutura na cor casca de ovo.

- Bordas encabecadas com fita de bordo em PVC ou ABS com raio minimo de 2,5 mm na mesma cor.

Opcionais:

A) Apoio para Reunides:

— Tampo do médulo em MDP ou MDF de 25 mm, formato de semi-circulo, com didmetro de acordo com a
medida do(s) lado(s) a ser anexado, revestido por BP nas duas faces. Superficie texturizada;

- Cor casca de ovo;

- Bordas revestidas com fita de PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento melaminico, com
secdo semi-circulo (angulo de 180°) com encaixe em “T”;

- 0 tampo podera ser fixado direto nas estruturas das mesas ou ter estrutura prépria, confeccio-
nada em aco carbono SAE 1010/1020 com apoio reqgulavel no piso;

— Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamento.
Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no mi-
nimo 300 horas, em uma atmosfera conforme especificacao da NBR 8094 e pintura eletrostdtica a pé, tinta
hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;

- Estrutura fixada ao tampo com buchas metalicas e parafusos;

- Pecas Injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, deven-
do ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Em todas as unides de partes metdlicas, devera haver no minimo dois corddes de solda em lados opostos;

- Soldas e partes metalicas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo nao apresentar
nenhuma superficie aspera, pontos cortantes ou escérias;

- Estrutura na cor casca de ovo.

B) Painéis:

— Em MDP ou MDF de 18 mm, com largura correspondente a do lado da estacao de trabalho ao
qual serd anexado e altura minima de 400 mm, revestido por BP nas duas faces, superficie texturizada
na cor casca de ovo;

- Bordas revestidas com fita de PVC ou ABS, na mesma cor casca de ovo.
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C) Gaveteiro:
- Gaveteiro com trés gavetas, fixo sob o tampo.

Corpo:

- Laterais, base, topo, base inferior e fundo em MDP ou MDF de 18 mm (minimo), revestidos em
BP em ambas as faces;

- Cor casca de ovo;

- Todas as bordas devem ser revestidas com fita de PVC ou ABS na mesma cor citada acima.

Gavetas:

- Gavetas confeccionadas em chapa de aco 24 (0,60 mm) de espessura, dobrada e soldada, com
deslizamento suave sobre corredicas em aco, roldanas em nylon e eixos em aco ou em MDP ou MDF de 15
mm de espessura (minimo), revestida em BP texturizado em ambas as faces na cor casca de ovo;

- Frente das gavetas em MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em BP texturizado em ambas
as faces com acabamento das bordas em fita de PVC ou ABS ou em polimero injetado, na cor casca de ovo;

- Um puxador por gaveta, inteiramente metalico, de liga ndo-ferrosa, na mesma cor citada acima;

- Fechadura tipo tambor cilindrico localizada na frente ou ao lado da gaveta superior com fecha-
mento simultaneo das 03 gavetas, no minimo uma duplicata das chaves.
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6. MOBILIA PARA AMBIENTE DE ESPERA

Mobilidrio geralmente utilizado em ambiente de espera, composto de peca tiinica ou sistema mo-
dular. Podem ser montados sobre longarina (barra longitudinal) onde os assentos ficam separados uns
dos outros ou podem ter a estrutura de cada médulo ligada uma a outra, diretamente. Cada assento pode
ter como opcional o apoia-bracos, que serve como delimitador do espaco individual do usuario.

Demais caracteristicas dimensionais, requisitos de seguranca, usabilidade, estabilidade, resis-
téncia e durabilidade, conforme NBR 13962:2006 Méveis para escritério — Cadeiras - Requisitos e méto-
dos de ensaio.

Espumas devem estar em conformidade com as normas:

* Norma ASTM D 3574 - Resisténcia ao rasgamento: 150N/ m minimo;

* Norma NBR 9176 - Forca de indentacao a 25%: 150 - 250 N; Forca de indentacao a 65%: 400 - 600 N;

« Norma NBR 9177 - Fadiga dindmica (perda de espessura): 10% méximo; Indice de conforto: 2,0 minimo;

* Norma FMVSS 302 - Flamabilidade - Autoextinguivel: 0,00mm/min.

6.1 SOFA COMPONIVEL

Sofa componivel para dois e trés lugares, estofado, com apoia bracos e estrutura em aco carbono.

Figura Ilustrativa

Assento e encosto (dimensoes sofa de dois lugares):
— Assento: 900 mm (altura), 1600 mm (largura minima) x 940 mm (profundidade);
- Encosto: 1.600 mm (largura minima) x 940 mm (extensao vertical).

Assento e encosto (dimensoes sofa de trés lugares):
— Assento: 900 mm (altura), 2200 mm (largura minima) x 940 mm (profundidade);
- Encosto: 2.200 mm (largura minima) x 940 mm (extensao vertical).

— Fabricados em compensado anatdmico moldado a quente, com espessura de 1,5 mm cada, oriundas
de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras e deterioracao por fungos ou insetos;

— Estofados com espuma soft com densidades de 33 (assento) e 23 (encosto). As espumas sao
de alto fator de conforto isentas de CFC. Persinta Eldstica: Material desenvolvido especialmente para ser
utilizado no assento, todas entrelacadas proporcionando um melhor retorno e conforto. Sua composicao
principal é o latex recoberto e o polipropileno, com uma forca de tracdao de mais de 200Kg;

- A face inferior do assento e posterior do encosto devem receber uma camada de espuma lami-
nada acoplada de 7 mm, com capa de protecao e acabamento injetadas em polipropileno texturizado na
mesma cor do revestimento e bordas arredondadas;

- Fixados a estrutura por meio de porcas com garras e parafusos;

- Grampos: Resinados produzidos em aco e testados em laboratérios que ensaiam efeitos meca-
nicos nas mais rigidas normas aplicaveis no mercado;

- Material de revestimento do assento, encosto e apoia-bracos: couro ecolégico na cor PRETA.
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Estrutura:

- Estrutura em tubo de aco carbono SAE 1010/1020;

- Nas extremidades abertas, quando ocorrer, colocar ponteiras de fechamento de topos e sapatas
em polipropileno ou nylon injetadas, na cor e tonalidade da tinta da estrutura metdlica, fixadas através
de encaixe;

- Apoia-bracos presentes somente nas extremidades da estrutura, em formato anatémico, regu-
lavel (opcional), com curso vertical de 50 mm, injetados em poliuretano por processo “integral skin” e
alma de ago;

- Pecasinjetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;

- Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia cor-
rosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas, em uma atmosfera conforme a especificacao
da NBR 8094 e pintura eletrostatica a p6, tinta hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espes-
sura minima de 40 micrometros;

- Prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamento;

- Emtodas as uni6es de partes metalicas, devera haver no minimo dois cordoes de solda em lados opostos;

- Soldas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo ndo apresentar nenhuma superfi-
cie dspera, pontos cortantes ou escorias;

- Para fabricacdo é indispensavel sequir especifica¢des técnicas e atender as recomendacoes das
normas especificas para cada material;

- Todos os pontos de fixacdao com estrutura devem ser feitas com parafusos metdlicos nao apa-
rentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas;

- Estrutura metadlica na cor preto ndo translicido.

*Empresa deverd fornecer uma amostra para andlise antes da aquisigdo.

6.2 LONGARINA COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO (PP) COM 3 LUGARES

Assento e encosto com formato ergonémico, injetados em polipropileno virgem, com cavidades
para acomodacao dos gliteos e superficie com textura para reduzir deslizamentos.

Figura Ilustrativa

Assento e encosto:

- Assento: 460mm (largura minima) x 390mm (profundidade minima);

- Encosto: 450mm (largura minima) x 150mm (altura minima);

- Angulo de inclinacio do assento para tras de 5°;

- Angulo entre o assento e o encosto de 98e°.;

- Pecasinjetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, devendo
ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos;
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- Assento e encosto fixados a estrutura de forma nao-aparente, dificultando o acesso dos usua-
rios e evitando o desprendimento com facilidade prematuramente;
- Assento e encosto na cor azul escuro nao translicido.

Estrutura:

- Estrutura dos pés confeccionada em aco carbono SAE 1010/1020, chapa 16 (1,5 mm), com qua-
tro apoios em nylon ou polipropileno injetados no piso;

- Estrutura para sustentacao dos assentos composta por 2 travessas em tubo de Ago carbono SAE
1010/1020, chapa 16 (1,5 mm);

- Nas partes metalicas deve ser aplicar pintura eletrostdtica a p6, tinta hibrida ep6xi/poliéster;

- Soldas e partes metalicas deverao ter superficies lisas e homogéneas, devendo nao apresentar
nenhuma superficie dspera, pontos cortantes ou escérias;

- Estrutura metdlica na cor preto nao translicido.

- Todos os pontos de fixacdo com estrutura (encosto, assento e demais partes) devem ser feitas
com parafusos metalicos ndo aparentes e sem presenca de folgas ou frestas entre as pecas
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7. MOBILIA DE LABORATORIO
7.1 BANCO GIRATORIO

Banco giratério com regulagem de altura e assento inox.

Figura Ilustrativa

Estrutura:
- Aco tubular com parede de no minimo 1,2 mm.

Formato do assento:

- Arredondado em metal inox na espessura de 30 mm, com diametro de 300 mm giratério com
regulagem de altura de 480 mm na regulagem minima e de 750 na regulagem mdaxima;

- 4 pés com ponteira de polipropileno na mesma cor da pega (prata);

- Pintura em epéxi eletrostatico com tratamento de fosfatizacao antiferruginosa;

- Cor da estrutura: prata fosco.

Medidas:

- Altura: 480 mm (regulagem minima) e 720 mm (regulagem mdxima);
- Distancia entre o apoio para os pés e o chao: 220 mm;

- Didmetro do assento: 300 mm.

7.2 ARMARIO ROUPEIRO DE ACO

Armario Roupeiro de aco para vestiario, produzido em ago chapa 26 tratamento an-
tiferrugem pintura eletrostatica, possui 8 portas, compartimentos de tamanhos médios in-
dependentes sem divisdrias internas, fechamento das portas através de fechadura de metal
(2 copias de chave incluida) e pitao para cadeado.

it {

I

|
w\

Dimensoes: e

- Armario: altura 1.980 a 1.990 mm, largura 1.200 a 12.230 mm, profundidade 400 a 430 mm; e

- Portas: altura 920 mm, largura 270 mm, profundidade: 420 mm. -
(RS

Figura Ilustrativa s

38



Pré-Reitoria de Planejamento e Desenvolvimento / Coordenacao para o Desenvolvimento Institucional e Insercao Territorial
Cartilha de Especificacdo de Méveis e Equipamentos

8. AR CONDICIONADOS

A definicao técnica do tipo SPLIT para os aparelhos a serem adquiridos estd baseada nos seguin-
tes fatores:

a. Visando atender os termos do Art. 7° da LEI - DF n° 4.770, de 22/02/2012 os equipamentos a
serem ofertados deverao possuir a etiqueta, quando a poténcia permitir, de eficiéncia energética classi-
ficacdo A nos padroes de etiquetagem do INMETRO;

b. Os equipamentos deverao observar o disposto no art. 12 da Lei federal n° 8.666, de 1993,
devem levar em consideragao especialmente os bens que, no todo ou em parte, sejam constituidos por
material reciclado, atéxico e biodegradavel, na forma das normas da Associagao Brasileira de Normas
Técnicas — ABNT funcionem com baixo consumo de energia e possuam certificacao de procedéncia de
produtos;

c. A comprovacao dos critérios de que trata este artigo, quando couber, pode ser feita por meio
de apresentacdo de certificacao emitida por instituicdao publica oficial ou instituicao credenciada que
ateste que o bem fornecido cumpre com as exigéncias do edital;

d. Deverdo observar os requisitos ambientais para a obtencao de certificacdao do Instituto Nacio-
nal de Metrologia, Normalizacao e Qualidade Industrial - INMETRO como produtos sustentaveis ou de

menor impacto ambiental em relacdo aos seus similares;

e. Fornecimento de equipamentos de ar tipo split com eficiéncia energética com capacidade mini-
ma de 12.000 BTU, 18.000 BTU, 24.000 BTU, 30.000 BTU’s 60.000 BTU tipo teto (horizontal) ou Hi-wall.

Caracteristicas dos aparelhos de ar "split system” de eficiéncia energética tipo piso/teto:

Capacidade de Refrigeracao Nominal
Classificacao _ , .
* 7

BTU/h Kw (*) INMETRO Vazao de ar Nivel de ruido dB
12.000 — A 600 m3/h 40

18.000 498abh,57 A 850 m3/h 40

24.000 — A 900 m3/h 47

30.000 8,50a9,38 A 1.100 m3/h h3

60.000 — C — —
Nota:

Visando atender as caracteristicas de todos os fabricantes, serd aceita variagdo de poténcia em
BTU s, na ordem de 10% para mais ou para menos, para cada item do pedido.

No aparelho de 60.000 BIU's ndo serd exigido etiqueta “A” do Consumo Procel, e sim no minimo “C”.

Deverao possuir controle remoto sem fio, tensdo de 220 v-1Ph-60Hz, defletor frontal, modo de desu-
midificacdo, Gas de Resfriamento ecoldgico R410 A.
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Unidades evaporadoras:

- A serpentina devera ser construida com aletas de aluminio corrugado e tubos de cobre, expan-
didos mecanicamente, proporcionando 6tima performance e durabilidade;

- 0 ventilador utilizado devera ser centrifugo com dupla aspiracao e acionamento direito;

- 0 gabinete devera ser fabricado em chapa de aco galvanizado ou pléstico de alta dureza com
acabamento final com pintura poliéster em pé eletrostaticamente depositado;

- 0 motor devera possuir buchas de longa vida com lubrificagao permanente.

Unidades condensadoras:

- A serpentina deverd ser construida com aletas de aluminio corrugado e tubos de cobre, expan-
didos mecanicamente;

- 0 compressor devera ter a tecnologia “Inverter”;

- 0 ventilador utilizado devera ser axial de acionamento direto com grelha de protecao;

- Os rolamentos do motor deverdo ser com lubrificacdo permanente;

- A unidade deverd ser embarcada com carga completa de refrigerante para evitar infiltracao de
umidade.

Protecoes:

0 protetor térmico interno do compressor devera atuar em caso de aquecimento excessivo, seja
por sobrecarga ou por falta de fase. Pressostato de baixa. Relé de protecao contra ciclagem do compres-
sor e contra inversao de fases.
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9. BEBEDOUROS
9.1 BEBEDOURO CONJUGADO DE COLUNA COM ACESSIBILIDADE PARA CADEIRANTES

Bebedouro elétrico conjugado, tipo pressao, com 2 colunas, acessivel, com capacidade aproxi-
mada de 6 litros por hora (40 pessoas/h aprox.) e certificado pelo INMETRO.

Figura Ilustrativa

Dimensoes e tolerancias:

- Altura: 960mm ;

— Altura parte conjugada: 650mm;
- Largura: 660mm;

- Profundidade: 291mm;

- Tolerancia: +/-10%.

Caracteristicas construtivas:

-Pia em aco inox AISI 304 polido, bitola 24 (0,64mm de espessura), com quebra-jato;

- Gabinete em aco inox AISI 304.;

- Torneira: em latdo cromado de suave acionamento, com regulagem de jato, sendo 2 (duas)
torneiras de jato inclinado para boca e 01 (uma) torneira em haste para copo;

- Reservatorio de dgua em ago inox AISI 304, bitola 20 (0,95mm de espessura, com serpe-
tina (tubulagdo) em cobre (0,50mm de parede) externa, com isolamento em poliestireno expandido;

- Filtro de carvao ativado com vela sintetizada;

- Termostato com controle automatico de temperatura de 4° a 15°C;

— Compressor de 1/10 de HP, com gas ecolégico;

- Protetor térmico de sistema (desligamento automdtico em caso de superaquecimento do
sistema);

- Dreno para limpeza da cuba;

- Ralo sinfonado que barra o mau cheiro proveniente do esgoto;

- Voltagem: 220V;

- Capacidade aproximada: 6 litros por hora (40 pessoas/h aprox.);

- Ndo possuir cantos vivos, arestas ou quaisquer outras saliéncias cortantes ou perfurantes de
modo a ndo causar acidentes;

- 0 bebedouro deve ser acessivel, em conformidade a NBR 9050/2005, no que couber.

- Produto de certificacdo compulséria, o equipamento deve possuir selos INMETRO, comproba-
térios de conformidade com a legislagao vigente, inclusive com eficiéncia bacteriolégica “APROVADO".

- 0 gds a ser utilizado no processo de refrigeracao nao podera ser prejudicial a camada de 0z6-
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nio, conforme protocolo de Montreal de 1987; Decreto Federal n° 99.280 de 07/06/90, Resolucao
Conamane° 13 de 1995, Decreto Estadual n° 41.269 de 10/03/97 e Resolucao Conamane 267 de 2000;
- Cor cinza chumbo.

9.2 BEBEDOURO DE COLUNA PARA GALAO DE 20 LITROS

— Bebedouro Elétrico, com 2 torneiras, desmontéveis e substituiveis, para dgua em temperatura
ambiente e gelada;

— Capacidade de resfriamento de aproximadamente 5 litros por hora com temperatura ambiente de 30°;

— Medidas aproximadas: Largura: 316 mm, altura: 980 mm, profundidade: 335 mm.

— Gabinete com protecao UV. Dep6sito de dagua minimo de 2,5 litros em plastico injetado atéxico,
com serpentina externa e termostato requlavel.

— Deve ser aprovado pelo Inmetro e ter pelo menos 1 ano de garantia contra defeitos de fabricacao;

- Cor cinza chumbo.

Figura Ilustrativa
9.3 BEBEDOURO AQUECEDOR ELETRICO COM RESERVATORIO TERMICO

- Estrutura externa toda em aco inoxidavel, tanque selado e em ago inoxidavel para manutencao
da dgua aquecida a temperatura regulada durante todo periodo em que o equipamento estiver ligado;

- Equipamento conectado diretamente a rede hidrdulica com boia me-
talica para controle do nivel de dgua; painel digital para escolha e indicagao de
temperatura de manutencao da dgua;

- Sistema liga/desliga para manutencdo da 4gua na temperatura ajustada.

- Produto com estrutura para ser conectado a rede hidraulica com capa-
cidade minima de 14 L e resisténcia com poténcia minima de 2.000W;

- Temperatura de aquecimento da dgua a, no minimo, 70° C. Estrutura
feita com material capaz de resistir a temperatura de aquecimento, fornecendo
agua com qualidade constantemente;

- Cor cinza chumbo;

Figura Ilustrativa
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10. GLOSSARIO

Aco SAE (1010/1020): classificacdo dos acos sequndo a SAE (Society of Automotive Engineers - EUA).
E a classificacdo mais utilizada em todo o mundo para agos-carbono (agos sem adicio de elementos de
liga, além dos que permanecem em sua composicao no processo de fabricacao) e agos de baixa liga (agos
com baixas porcentagens de elementos de liga). SAE - 1010/1020: Aco carbono Simples.

ABS: polimero acrilonitrila butadieno estireno.

Armario: mobilidrio de arquivamento e suporte de materiais e objetos em geral, constituidos por base,
fundo, laterais, tampo e portas, podendo possuir componentes internos como prateleiras, gavetas, etc.

Arquivo: mobilidrio constituido por corpo e normalmente, duas a cinco gavetas com abertura telescépi-
ca, dotadas de suporte para arquivamento de documentos em pastas suspensas.

BP: laminado melaminico de baixa pressao. Revestimento empregado em chapas/painéis de madeira
reconstituida.

Bordas: (perfil de borda ou perfil de acabamento) perfilado utilizado como acabamento e protecao das
bordas usadas em cadeiras e mesas.

Borda frontal: borda mais préxima do usuario.

Cadeira de dialogo: cadeira de uso individual, utilizada no ambiente de trabalho, para reunides, con-
sulta, dialogo e espera.

Cadeira de dialogo fixa: cadeira de didlogo que nao possui giro da concha.

Certificado de conformidade: documento emitido por um Organismo de Certificacao de Produtos (OCP)
que realizou através de métodos reqgularizados o desempenho da empresa (Ex. IS0 9001) e o desempe-
nho do produto (normas técnicas de produtos) através de laboratério capacitado. As verificacoes sao
realizadas na propria empresa e amostras retiradas por amostragem por auditores terceirizados, trazen-
do maior confiabilidade nos resultados obtidos. Ver também laudos ou relatérios.

Concha: designacao genérica do conjunto assento-encosto de uma cadeira.

Cromado ou niquelado: tratamento de superficie que consiste em uma eletrodeposicao que esta rela-
cionada com o revestimento de superficies, é esse o processo utilizado na prateacao, na niquelacao ou
na cromagem.

Espaldar: também conhecido como encosto de cadeiras, podendo ser classificado em alto, médio e baixo.
Estacdo de trabalho: mobiliario de uso individual cuja superficie de trabalho ndo seja autoportante e
sim vinculada estruturalmente a um painel ou diviséria. Os componentes basicos das estacdes de traba-

lho sdo: acessorios, divisérias, superficies de trabalho, suporte e arquivamento de material (armarios).

Estante: movel constituido por estrutura e prateleiras, sem portas, utilizado para suporte e arquiva-
mento de objetos, podendo ter ou ndo fundo, laterais, base e tampo.
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Gaveteiro: estrutura de sustentacdo de gavetas, podendo ser um acessério de armarios e mesas ou
constituir um mével independente.

Longarina: perfil componente do sistema sobre longarina, disposto horizontalmente, destinado a fixa-
cao de conchas de cadeiras, pés e acessorios. Muito presente em assentos para recepcao.

MDF (Medium Density Fiberboard, ou em portugués, placa de fibra de madeira de média densida-
de): Fabricado através da aglutinagao de fibras de madeira com resinas sintéticas e outros aditivos. A
homogeneidade proporcionada pela distribuicao uniforme das fibras possibilita ao MDF acabamentos do
tipo envernizado.

MDP (Medium Density Particleboard, ou em portugués, placa de particulas de madeira de média den-
sidade): E a evolucio tecnolégica do aglomerado convencional. Utiliza particulas menores, mais fechadas
e mais compactas que o aglomerado. Por apresentar a camada externa mais fechada, o MDP absorve menos
tinta, tem maior estabilidade dimensional do que o aglomerado e ancora melhor os parafusos.

Mesa: mobiliario composto de superficie de trabalho e estrutura.

Mesa de informatica: mesa com dimensdes e caracteristicas compativeis com a execucao de tarefas
informatizadas ou com o suporte ou apoio de equipamentos de informatica.

Mesa de reunido: mesa com dimensoes e caracteristicas compativeis com a realizacao de reunides e
discussoes de trabalho, sendo normalmente utilizada por um grupo de pessoas.

Mesa de trabalho: mesa que se caracteriza por ter funcao principal em um posto de trabalho de escrit6-
rio, com caracteristicas compativeis com a producao e execucao de uma tarefa.

0SB (Oriented Strand Board): placa constituida por ldminas de madeira — longas, largas e finas — uni-
das com resina sintética e prensadas em camadas. Nas camadas exteriores as particulas estao dispostas
longitudinalmente em relagao ao comprimento do painel, enquanto que nas camadas internas estao
dispostas perpendicularmente.

Painel central: placa vertical de fechamento da estrutura, localizada na parte central da mesa.

Painel frontal: placa vertical de fechamento da estrutura, localizada na parte frontal da mesa.

Pecas injetadas: partes que sdo feitas de plastico ou de outros polimeros pelo processo de injecgao.

Perfil de acabamento: peca de material flexivel ou rigido, de secdo constante e forma alongada, com
funcao de acabamento das bordas da superficie de trabalho.

P.0.: abreviacao para “Pessoa Obesa”, segundo a norma de acessibilidade ABNT NBR 9050:2004.
PVC: policloreto de vinila.
Relatorio (ou laudo): documento que fornece dados de desempenho de um produto através de méto-

dos regularizados (normas). Verificagao efetuada por um laboratério sobre uma amostra fornecida pelo
fabricante. Ver também Certificado de conformidade.
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Superficie de trabalho: superficie superior da mesa.

Sistema mini-fix: ferragem utilizada para montagem de painéis de madeira reconstituida (MPD, MDF
ou similar) composto de pino e castanha.

Rodizio: elemento de apoio e contato com o piso, fixado sob a estrutura, dotada de partes méveis gira-
toérias que possibilitam o deslocamento do mobilidrio (vulgarmente conhecido como “rodinhas”).
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